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ANFRAGEFORMULAR — Behalter-Hubkippsystem E%Cﬁ-'fé}}xé%ig :\13t/ 9% 00d89
-Mail: Info -Automation.de
Absender / Firmenstempel Ansprechpartner:
Abteilung:
Telefon:
Fax:
E-Mail:
Datum:
Liefertermin geplant:
Stluickzahl:

Angaben zum Transportgut / Transportbehélter / KLT

Produkt-Bezeichnung :

Werkstucke ,flie3fahig” (-schiitten/- dosieren): X ja nein

Behalter-Gesamtentleerung und/oder Teilentleerung (dosieren)

Behélter-Abmessungen:

L&nge x Breite x HOhe: mm KLT / Waschkorb / ... Typ:

Volumen: (Liter):

Musterbehélter / Foto anbei: ja nein Behaltergewicht: max. kg
Stickzahl: Behalter pro Stunde

Teile-/ Umgebungs-Temperatur: / T

Technische Daten - Hubkippsystem
Einflll-/Aufnahmehéhe (mm):

Ausgabe-/Schutthéhe (mm):
Forderleistung (Stk./Std.):

Bedientableau: an der Saule rechts links

Farbanstrich: RAL 7035 bzw. RAL

Optionen Beispiele: Puffern/Magazmeren
Untergestell: fahrbar stationar m* i :
Auslauf-Rutschschitte, ggf. konisch ja nein |

Elektr. Steuerung (SPS): ja nein

Fullstandsabfrage fir baus. Bunker: ja nein

Behalter Magazinierung / Pufferung: ja - Pufferplatze/Autonomie:

Sonstige Hinweise / zus. Férdertechnik / Magazin...
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